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Рис.2 Подготовка кромок

Рис.1 Схема сборки и сварки

Рис.3 Конструктивные элементы и размеры шва

Тестовый контроль трубы:
Материал: указан в штампе чертежа
Удерживать: угол 90°, не вращать
Способ сварки: 141

Сварочный процессы/положения:
корневой проход 141; заполняющий и 
облицовочный 141
Оценка: ВИК
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Копировал Формат A4Не для коммерческого использования
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